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Die Erfindung betrif¥t einen Zweizylinder-Kaltever- 
dichter mit Kurbelschleife und geteilter Anordnung 
der Zylinder. Es sind bereits Verdichter dieser Bauart 
bekannt, bei denen die beiden Zylinder auBer den An- 
satzen, mittels deren sie am Lagerkorper der Antriebs- 
welle losbar befestigt sind, weitere winkelformige An- 
satze aufweisen, durch welche sie auch miteinander 
losbar verbunden sind. 

Diese MaBnahme, die beiden Zylinder nicht nur am 
Lagerkorper der Antriebswelle zu befestigen, sondern i 
sie auch miteinander losbar zu verbinden, erbringt 
zwar den Vorteil. daB die Laufbohrungen der beiden 
miteinander zu einer Einheit verbundenen Zylinder 
. 4uf derWerkzeugmaschine zusammen, d. h. mit groiJer 
Fluchtungsgenauigkeit bearbeitet werden konnen. Sie 
beseitigt bzw. vermeidet aber nicht den Nachteil bei 
der Vorbearbeitung der Anschlagflachen des einzeinen. 
Zylinders, dafl die Ansiitze fur die Befestigung, beson- 
ders aber die winkelformigen Ansatze ftir die Zylin- 
der- Verbindung, welche fiir sich freistehend aus dem 
eigentlichen Zylinderkorper herausragen, unter dem 
Zerspanungsdruck federn, d. h. also nachgeben und 
sich auch infolge der Bearbeitungswarme leicht ver- 
ziehen. Dies aber beeintrachtigt wiederum stark die 
Fertigungsgenauigkeit und auch die Montagegenauig- 
keit der Verbindung und der Befestigung der beiden 
Zylinder, die gerade bei Kaltemaschinen in hochstem 
Mafle erforderlich ist. Ferner ist es auch die Aufspan- 
nung auf der Werkzeugmaschine bei der Vorbearbei- 
tung des einzelnen Zylinders, die wegeri der sperrigen 
Ausbildung dieses Teiles erheblich zu wiinschen iibrig- 
laBt. Schliefllich besteht aber auch spater beim Betrieb 
des Verdichters die Gefahr, daB sich die Zylinder — 
sei es an den Ansatzen fiir die Befestigung oder an den 
Ansatzen fiir die Verbindung — infolge von Warme- 
spannungen verziehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese 
Nachteile der bekannten Ausfiihrung unter Beibehal- 
tung ihrer Vorteile zu vermeiden. Diese Aufgabe wird 
nun erfindungsgemaB dadurch gelost, daB die. beiden 
Zylinder mit einem den Zylinderlauf umgebenden, bis 
zu ihrer Verbindungsstelle vorgezogenen und auf ihrer 
Befestigungsseite offenen Zylindermantel versehen 
sind, mit dem sie mittels Flanschen miteinander vfer- 
bunden bzw. am Lagerkorper befestigt sind. Dabei be- 
steht ein wesentliches Erfindungsmerkmal auch darin, 
daB vom Zylinderlauf, dem Zylindermantel, den bei- 
den Zylinderstirnwanden und der Wand des Lager- 
korpers ein Zylindermantclraum gebildet wird, der ini 
Kaltemittelstrom zum oder bzw. und vom Zylinder- 
hubraum liegt. 

Nach einer Ausfiihruugsart dient dieser Zylinder- 
mantelraum erfindungsgemafl bei schlitz- oder ventil- 
gesteuerten .Verdichtern zur Dampfung der Ansaug- 



Zweizylinder-Kalteverdichter 
mit Kurbelsdileife 



Patentiert fiir: 
Dipl.-Ing. Wolfgang Witte, Sdiweinfurt 



Dipl.-Ing. Wolfgang Witte und Werner Herold, 
Sdiweinfurt, 
sind als Erfinder genannt worden 



gerausche des Verdichters und steht zu diesem Zweck 
bei schlitzgesteuertem Verdichter iiber den Ansaug- 
schlitz bzw. die Ansaugschlitze und bei ventilgesteuer- 
tem Verdichter iiber eine Oflfnung bzw. Offnungeh in 
der Stirnwand des Zylinders urid in der Ventilplatte, 
sowie iiber das bzw. die Saugventile, mit dem Zylin- 
derhubraum in Verbindung. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsart dient dieser 
Zylindermantclraum erfindungsgemaB bei ventilge- 
steuerten Verdichtern als Druckgerauschdampfungs- 
raum und steht als solcher iiber eine Offnung bzw. Off- 
nungen in der Stirnwand des Zylinders und in der 
Ventilplatte, sowie iiber das bzw. die Druckventile mit . 
dem Zylinderhubraum in Verbindung. 

Nach einer anderen Ausfiihrungsart ist erfindungs- 
gemaB bei ventilgesteuerten Verdichtern dieser Zylin- 
dermantclraum durch eine Trennwand in zwei Teil- 
raume unterteilt, von denen der eine Teilraum, wel- 
cher als Sauggerauschdampfungsraum dient, iiber eine 
Offnung bzw. OflFnungen in der Stirnwand des Zylin- 
ders und in der Ventilplatte, sowie iiber das bzw. die 
Saugventile, und der andere Teilraum, welcher als 
Druckgerauschdampfungsraum dient, iiber eine Off- 
nung bzw. Oflfnungen in der Stirnwand des Zylinders 
und in der Ventilplatte, sowie iiber das bzw. dieDruck- 
ventile mit dem Zylinderhubraum in Verbindung steht. 
bie Trennwand kann vorteilhaft so vorgesehen sein, 
daB die beiden durch sie gebildeten Teilraume gleich 
groB sind; sie kann aber auch derart angeordnet sein, 
daB die beiden Teilraume verschieden groB sind. ' 

In der Zeichnung sind Ausfiihnuigsbeispiele der 
Kalteverdichter-Zylinder gemaB der Erfindung darge- 
stellt. Die Fig. 1 bis 6 zeigen die beiden Zylinder eines 
schlitzgesteuerten Kalteverdichters mit Kurbelschleife, 
bei denen der Zylindermantelraum jeweils als Saug- 
gerauschdampfungsraum dient, i^hd zwar zeigt 

. 209 573/40 



1 076 152 



Fig. 1 einen Langsschnitt der miteinander verbunde- 
nen Zylinder nach -der Linie A-B der Fig. 4, 

Fig. 2 eine Stirnansicht elnes Zylinders in Riclitung 
auf den Verbindungsflansch nach der Linie C-Z) der 
Fig. 1. ^ 5 

Fig. 3 eme Langsansicht der miteinander verbunde- 
nen Zylinder in Richtung auf die Bcfestigungsfiansche, 

Fig. 4 eine Stirnansicht eines Zylinders nach der 
PfcillinieE der Fig. 1, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die beiden miteinander lo 
verbundenen Zylinder und 

Fig. 6 eine Seitenansicht der miteinander verbunde- 
nen Zylinder; 

Fig. 7 zeigt die beiden Zylinder eines ventilgesteuer- 
ten Kalteverdichters mit Kurbelschleife, bei denen der 15 
Zylindermantelraum jeweils als Sauggerauschdamp- 
fungsraum dient, und zwar im Langsschnitt etwa ent- 
sprechend der Linie ^-B der Fig. 4; 

Fig. 8 zeigt die beiden Zylinder eines ventilgesteuer- 
ten Kalteverdichters mit Kurbelschlcife, bei denen der 20 
Zylindermantelraum jeweils als Druckgerauschdainp- 
fungsraum dient, und zwar im Langsschnitt etwa ent- 
sprechend der Linie ^-fi der Fig. 4; 

Fig. 9 zeigt die beiden Zylinder ei nes ventilgesteuer- 
ten Kalteverdichters mit Kurbelschlcife, bei denen der 25 
Zylindermantelraum jeweils durch eine Trennwand in 
zwei Teilraume unterteilt ist, von denen der eine als 
Saug- und der andere als Druckgerauschdampfungs- 
raum dient, und zwar im Langsschnitt etwa ent- 
sprechend der Linie ^4-5 der Fig. 4. 30 

Die beiden Zylinder 1 sind zueinander symmetrisch 
ausgebildet und durch die Verbindungsflache 2 mitein- 
ander verbunden (vgl. Fig. 1 bis 6). Mittels der 
Flansche3 werden die beiden Zylinder 1 am Lager- 
korper der Antriebswelle, der hier nicht gezeichnet ist, 35 
befestigt. Bei jedem der Zylinder 1 ist der Zylinder- 
lauf4 von einem bis zur Zylinderverbindungsstelle 
vorgezogenen und auf der Zylinderbefestigungsseite 
offenen Zylindermantel 5 umgeben, wobei zwischen der 
inneren WandflacheiS des Zylindermantels 5 und der 40 
AuBenflache 7 des Zylinderlaufes 4 der hier als Saug- 
gerauschdampfungsraum dienende Zylindermantel- 
raum 8 angeordnet ist, der einerseits durch die Flache 
des Lagerkorpers, an welcher der Zylinder 1 mit sei- 
nem FlanschS aniiegt, abgeschlossen ist und anderer- 45 
seits in Zylinderlangsrichtung durch die beiden Zylin- 
derstirnwande, von denen die innere Stirnwand9 auch 
als Verstarkungsrippe dient, begrenzt wird. Der Saug- 
gerauschdampfungsraum 8 ist uber die Schlitzoffnung 

10 im Zylinderlauf 4 mit dem Zylinderhubraum 11 50 
verbunden. Durch den Stutzen 12 tritt der Kaltemittel- 
dampf in den Sauggerauschdampfungsraum 8 ein. 

Fig. 7 zeigt die beiden Zylinder 1 eines ventil- 
gesteuerten Kalteverdichters, bei denen der Zylinder- 
mantelraum 8 ebenfalls als Sauggerauschdampfungs- 55 
raum dient. Durch das Saugrohr 13, welches in den 
Sauggerauschdampfungsraum 8 einmiindet, wird der 
Kaltemitteldampf angesaugt. Ober die Offnung 14 in 
der auBeren Stirnwand des Zylinders 1 und die ent- 
sprechende Offnung 15 in der Ventilplatte 16, sowie 60 
weiterhin iiber das Saugventil 17 steht der Saug- 
gerauschdampfungsraum 8 mit dem Zylinderhubraum 

11 in Verbindung. Nach der Verdichtung stromt der 
Kaltemitteldampf aus dem Zylinderhubraum 11 in der 
ublichen Weise iiber das Druckventil 18 und das 65 
Druckrohr 19 ab. Der Stromungsweg des Kaltemittel- 
dampfes ist in der Zeichnung durch Richtungspfdle 
dargestellt. 

Fig. 8 zeigt die beiden Zylinder 1 eines ventil- 
gesteuerten Kaltevendichters, bei denen der Zylinder- 70 



mantelraumS als Druckgerauschdampfungsraum dient. 
Durch das Saugrohr 13 stromt der angesaugte Kalte- 
mitteldampf iiber das Saugventil 17 in der ublichen 
Weise in den Zylinderhubraum 11 ein. Der Druck- 
gerauschdampfungsraum 8 steht iiber die OflFnung20 
in der auBercn Stirnwand des Zylinders 1 und die ent- 
sprcchende Oflfnung21 der Ventilplatte 16, sowie iiber 
das Druckventil 18 mit dem Zylinderhubraum 11 in 
\ erbtndung. Aus dem Druckgerauschdampfungsraum 8 
tritt der Kaltemitteldampf uber das Druckrohr 19 aus. 
Der Stromungsweg des Kaltemitteldampfes ist auch 
hier durch Richtungspfeile dargestellt. 

Fig. 9 zeigt die beiden Zylinder 1 eines ventil- 
gesteucrten Zylinders, bei denen der Zylindermantel- 
raum 8 dutch eine Trennwand 22 in zwei hier etwa 
gleich groBe TcilrSumc 8c und 8^; unterteilt ist. Der 
Tcilraum8a dient als Sauggerauschdampfungsraum 
und steht, wie in Fig. 7 bereits dargestellt. uber die 
Offnungen 14 und 15, sowie uber das Saugventil 17 mit 
dem Zylinderhubraum 11 in Verbindung. Der Teil- 
rauniSfo dient als Druckgerauschdampfungsraum und 
steht, wie in Fig. 8 bereits dargestellt, iiber die Off- 
nungen 20 und 21, sowie iiber das Druckventil 18 mit 
dem Zylinderhubraum 11 in Verbindung. Durch das 
Saugrohr 13 stromt der Kaltemitteldampf in den Saug- 
gerauschdampfungsraum 8a ein, entsprechend wie bei 
Fig. 7, und durch das Druckrohr 19 tritt er aus dem 
Druckgerauschdampfungsraum 8 6 aus, entsprechend 
wie bei Fig. 8. Auch hier ist der Stromungsweg durch 
Richtungspfeile dargestellt. 

PaTENTANSP ROCHE: 

1. Zweizylinder-Kaltevcrdichter mit Kurbel- 
schlcife, bei dem die beiden Zylinder in geteilter 
Anordnung am Lagerkorper der Antriebswelle be- 
festigt und auflerdem miteinander 1 6s bar verbunden 
sind, dadurdi gekennzeichnet, daB die beiden Zylinder 

(I) mit einem den Zylinderlauf (4) umgebenden, 
bis zu ihrer Verbindungsstdle vorgezogienen und 
auf ihrer Befestigungsseite offenen Zylindermantel 
(5) versehen sind, mit dem sie mittels Flanschen 
(2, 3) miteinander verbunden bzw. am Lager- 
korper befestigt sind, wobei der von dem Zylinder- 
lauf, dem Zylindermantel, den beiden Zylinder- 
stirnwanden und der Wand des Lagerkorpers be- 
grenzte Zylindermantelraum (8) im Kaltemittel- 
strom zum oder bzw. und vom Zylinderhubraum 

(II) liegt. 

2. Zweizylinder-Kaltevcrdichter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zylindermantel- 
raum bei schlitz- oder ventilgesteuerten Ver- 
dichtern als Sauggerauschdampfungsraum dient 
und bei schlitzgesteuertem Verdichter fiber den 
Ansaugschlitz (10) bzw. die Ansaugschlitze oder 
bei ventilgesteuertem Verdichter iiber eine Offnung 
(14 bzw. 15) bzw. Off'nungen in der auBeren Stirn- 
wand des Zylinders und in der Ventilplatte (16) 
sowie fiber das bzw. die Saugventile (17) mit dem 
Zylinderhubraum in Verbindung steht (Fig. 1 
bis 7). 

3. Zwdzylinder-Kalteverdichternach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zylindermantel- 
raum bei ventilgesteuerten Verdichtern als Druck- 
gerauschdampfungsraum dient und fiber eine 
Offnung (20 bzw. 21) bzw. Offnungen in der 
auBeren Stirnwand des Zylinders und in der Ventil- 
platte sowie fiber das bzw. die Druckventile (18) 
mit dem Zylinderhubraum in Verbindung steht 
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4. Zweizylinder-Kalteverdichter nachAnspruch 1, 
dadurch gekermzeichnet, daJB der Zylindermantel- 
raum bei ventilgesteuerten Verdichtern durch eine 
Trennwand (22) in zwei Teilraume unterteilt ist 
und der eine Teilraum (8o), welcher als Saug- 5 
gerauschdampfungsraum dient, iiber eine OfTnung 
bzw. Offnungen in der auBeren Stirnwand des 
Zylinders und in der Veiitilplatte sowie iiber das 
bzw. die Saugventile, und der andere Teilraum 
{8b), welcher als Druckgerauschdampfungsraum lo 
dient, uber eine Offnung bzw. Offnungen in der 
auBcrcn Stirnwand <lcs Zylinders und in dor 
X'ontiipiattc sowie iiber das l)zw. die Druckvontilc 
niit dcni Zvlinderliubrauni in Vcrbindung <whX 
(Fig. 9). ' ..5 



5. Zweizylinder-KalteverdichternachAnspruch<P 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Trennwand derarl^ij 
angieordnet ist, daB die beiden durch sie gebildefen 
Teilraume gleich grofl sind. 

6. Zweizylinder-Kalteverdichter nachAnspruch 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 
des Zylindermantels zylindrisch ausgebildet ist. 

7. Zweizylinder-Kalteverdichter nachAnspruch 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 
des Zylindermantels rechteckig ausgebildet ist. 
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